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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

М 641.200.00 СБ

Каркас фундамента
Сборочный чертеж

66,02Журавлев 13.11.2009

1 зам. М 641.04-09 13.11.2009
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М 641.200.00 СБ
Копировал Формат A2

1. Сварка по ГОСТ 5264-80.
2. *Размер для справок.
3. Шероховатость поверхностей, подвергаемых обработке
удалением слоя металла Rz80.
4. Покрытие: грунт ГФ-021 ГОСТ 25189-82, серый. Резьбовые
поверхности предохранить от попадания краски.
5. Остальные ТТ по ОСТ4 ГО. 070. 015.
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